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Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z konstrukcji maszyn oraz technologii maszyn: obrobki skrawaniem, montazu,
metrologii, spawalnictwa, obrobki plastycznej, odlewnictwa. Umiejetnos¢ logicznego myslenia, obstugi
prostych urzagdzen technicznych, korzystania z informacji pozyskanych z réznych zrodet.

Cel przedmiotu

Okreslenie roli i zakresu stosowania oprzyrzgdowania produkcyjnego. Poznanie aktualnych rozwigzan
oprzyrzgdowania produkcyjnego stosowanego w procesach wytwarzania.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student potrafi opisa¢ wptyw oprzyrzgdowania produkcyjnego na doktadno$¢, wydajnos¢ i ekonomike
procesu wytwarzania

Student potrafi dokona¢ podziatu oprzyrzgdowania produkcyjnego i okresli¢ jego funkcje

Student potrafi rozpozna¢ podstawowe rodzaje oprzyrzgdowania i opisa¢ ich wtasciwosci

Umiejetnosci:



Student potrafi okresli¢ obszar stosowania poszczegolnych przyrzgdéw w technologii wytwarzania
Student potrafi dobra¢ odpowiednie oprzyrzgdowanie do okreslonego zadania i uzasadni¢ wybor
Student potrafi dokona¢ charakterystyki poszczegolnych przyrzadéw, wskazaé ich silne i stabe strony
Student potrafi dokonaé prostej analizy ekonomicznej stosowania danego oprzyrzagdowania
technologicznego w okreslonym przypadku

Kompetencje spoteczne:
Student rozumie potrzebe ciggtego uczenia sie w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych
Student nabywa umiejetnos¢ pracy zespotowej, formutowania pytan i generowania pomystéw

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wiedza nabyta w ramach wyktadéw jest weryfikowana na koncu semestru w formie kolokwium. Prég
zaliczeniowy: 50%.

Umiejetnosci nabywane w ramach laboratorium weryfikowane sg bezposrednio na zajeciach poprzez
ocene aktywnosci studenta i umiejetnosci rozwigzywania postawionych na ¢wiczeniach problemow.
Umiejetnos¢ prezentacji i analizy otrzymanych wynikéw sprawdzana jest w formie indywidualnie
wykonanych sprawozdan z poszczegolnych ¢wiczen.

Przyporzgdkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90) dobry
plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <560-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.

Tresci programowe

1. Podziat, rola, dobdr i ekonomika stosowania oprzyrzgdowania w procesie produkcyjnym.
2. Przeglad oprzyrzgdowania technologicznego.
3. Efekty technologiczne stosowania oprzyrzgdowania technologicznego.

Tematyka zaje¢

Wykiad obejmuije:

- podziat oprzyrzgdowania stosowanego w procesie produkcyjnym,

- role oprzyrzadowania w réznych procesach wytwarzania,

- oprzyrzgdowanie stosowane w technologiach ubytkowych; podziat oprzyrzgdowania,

- miejsce i role oprzyrzgdowania przedmiotowego w procesie technologicznym, specyfika dla r6znych
technik wytwarzania,

- celowosc i potrzebe stosowania uchwytéw - przyktady,

- podstawowe definicje i klasyfikacje uchwytéw przedmiotowych,

- dobdr oprzyrzgdowania technologicznego a seryjnos¢ produkciji,

- znaczenie uchwytéw narzedziowych w procesie technologicznym,

- podziat uchwytoéw narzedziowych za wzgledu na rézne kryteria; uchwyty narzedziowe stosowane w
obrobce HSM,

- wptyw zastosowanego uchwytu narzedziowego na efekty technologiczne obrobki (trwatosS¢ narzedzia,
struktura geometryczna powierzchni),

- oprzyrzgdowanie stosowane w technologiach mierniczych; sprawdziany,

- oprzyrzgdowanie stosowane w technologii spajania,

- uchwyty spawalnicze, manipulatory przedmiotowe i narzedziowe,

- oprzyrzgdowanie stosowane w technologii montazu,

- oprzyrzgdowanie stosowane w obrdbce plasycznej,

- oprzyrzgdowanie stosowane w odlewnictwie,

- ekonomike eksploatacji oprzyrzgdowania narzedziowego.

Laboratorium sktada sie z éwiczen na ktorych studenci: zapoznajg sie z r6znymi rozwigzaniami uchwytow
narzedziowych i przedmiotowych i dokonujg wyboru ze wzgledu na rézne kryteria, przeprowadzajg badania
eksploatacyjne uchwytéw narzedziowych i przedmiotowych (bicia, powtarzalno$ci mocowania, sztywnosci
etc.), przygotowujg oprzyrzgdowanie do zadania obrébkowego, zapoznajg sie z informatycznymi
systemami zarzgdzania narzedziami i oprzyrzgdowaniem narzedziowym.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, animacjami i krotkimi filmami, dyskusja.
Laboratorium: wykonywanie eksperymentéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




